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INERTFIL 309LSi OERLIKON

Fili MIG MAG

Acciao inossidabile e resistente alle alte temperature

INERTFIL 309LSi € un filo pieno MAG di tipo G 23 12 LSIi/ER 309LSi, fornito in bobine "precision layer wound", che
deposita un metallo di apporto 23Cr12Ni a basso C. Adatto all'uso con miscele protettive gassoseAr+2%02 o
Ar+0.5-5%C02. INERTFIL 309LSi viene utilizzato per la saldatura di acciai inossidabili con acciai dolci e semiduri.
Viene utilizzato per il deposito di strati intermedi sull'acciaio prima del deposito dell'acciaio inossidabile grado 308.
Viene inoltre impiegato per la saldatura di acciai placcati dove le temperature di servizio sono inferiori a 300°C. Il
metallo di apporto presenta un tenore di ferrite delta di ~12% risultante in un'elevata resistenza alle cricche a
caldo. Il maggiore tenore di silicio da luogo a una maggiore fluidita del bagno di fusione per ottenere un aspetto del
deposito regolare.

Filo inox del tipo 25Cr 12Ni con basso contenuto di C.
La piu alta percentuale di Si conferisce al filo
un'ottima saldabilita.

ENISO  14343-A: G23 12 L Si DB °
AWS A5.9: ER 309LSi TUV °

Analisi Chimica

Filo 0.020 1.8 0.85 <0.025 <0.020 24 13

Caratteristiche meccaniche del metallo depositato

As Welded >350 >520 >30 >100 >32

Test Gas 98% Ar+2% C02
Gas di Protezione - ENISO 14175 : M12, M13

Materiali
A312 TP309S; carbon steel to stainless steels joint
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