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Elettrodi rivestiti
Acciao C-Mn e basso legati

Elettrodo con rivestimento basico arricchito di polvere di ferro a basso idrogeno per applicazioni generali adatto per
la saldatura posizionale. L'aspetto della saldatura € eccellente e con spruzzi minimi. Le eccellenti proprieta
meccaniche rendono adatto questo elettrodo anche ad applicazioni critiche nell'industria offshore, nucleare, dei
recipienti a pressione e della costruzione in generale. Qualita radiografica molto buona.

TENAX 58S

Elettrodo basico con polvere di ferro nel rivestimento.Basso contenuto di idrogeno diffusibile. Ottime caratteristiche
meccaniche e di tenacita. Impieghi per carpenteria meccanica ,navale ,petrolchimico.

ENISO  2560-A:E42 5B 42 H5 DNV 3YH5
AWS A5.1: E7018-1 H4 RINA 4YDH5
TOV °
ce

Analisi Chimica

0.06-0.1 0.8-1.5 <05 <0.02 <0.02

Caratteristiche meccaniche del metallo depositato

As Welded > 400 490-550 >24 >80
620 °Cx 1h > 400 490 - 550 >24 >80
Materiali
SA 516 gr.60; SA 516 gr.70; SA 106 gr.B
S(P)235-S(P)420, GP240-GP280
AC; DC+
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