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TENAX 98M OERLIKON

Elettrodi rivestiti

Acciaio ad alto snervamento

Elettrodo basico per la saldatura di acciai debolmente legati aventi carichi di rottura compresi tra 600-700 N/mm2.
Deposito di eccezionale tenuta anche a bassa temperatura. Si raccomanda I'impiego ad arco corto.

Elettrodo basico per la saldatura di acciai debolmente legati aventi carichi di rottura compresi tra 600-700 N/mm2.

EN 18275-A:E555 7B 32 H5
AWS A5.5: E 9018-M H4R

Analisi Chimica

0.07 12 0.4 <0.02 <0.02 1.6 0.3

Caratteristiche meccaniche del metallo depositato

As Welded > 550 610-780 224 > 47

Materiali
S(P)355-S(P)500; A508 Cl.2, A533 CI.1Gr. B

DC+

e L2 =TT 1A

PA PB PC PE PF

Dati di imballo

3.2 350 90-140 36.0 55 W000287521

4.0 350 110-180 53.1 40 W000287522

5.0 450 170-240 110.7 20 W000287523
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